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ABSTRACT: 

<CHG DATE=19941231 STATUS=0> This device has a belt conveyor (1) 
which 

conveys the overlapping flow of material and whose end adjoins a 
further belt 

conveyor (5) in the conveying direction, the conveying surface of 
said conveyor 

(5) being situated below the conveying surface of the first belt 
conveyor, and 

a counting sensor (6) which scans the products (2) to be separated. 

In order to permit a precise separation of the products (2) to be 
combined 
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from the product flow without impairing the successive products in 
each case, 

the counting sensor (6) is arranged in the region of the step formed 
by the two 

belt conveyors (1, 5) and scans the rear section of each product (2) 
falling 

from the upper onto the lower belt conveyor; the lower belt conveyor 
is 

assigned a driver means (7, 8) which can be moved in its conveying 
direction 

and which can be set in operation from a waiting position in the 
region of the 

step by means of the counting sensor in dependence on a predetermined 
number of 

products to be separated, in the sense of an advance movement of the 
driver 

means relative to the lower belt conveyor, and can be put in 
engagement with 

the rear edge of the last counted product. <IMAGE> 
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^ VorrfchtungrumTVonnenvonlnahtemSchuppenstr^ 

@ KeseVomchtungwelsteinendenSchuppenstromtrans- 
portierenden Bandforderer (1 ), an dessen Ende in Fdrderrich- 
tung Bin weiteror Bandfdrderer (6) anschllesst dessen Fdrder- 
flScha imterhalb der Fdrderfiacho des ersten Bandfdiderers 
llegt und einen die abzutrennonden Produkte (2) abtastenden 
ZahtfOhter (6) auf . 

Urn ein prazises Abtrennen der zuaammenzufassenden 
Produkte (2) aus dem Produktstrom ohne Be^ntrfichtigung der 
jewens nachfolgenden Produkte zu emidglidien, ist der Zani- 
es fOWer (6) im Bereich der von den beiden BandfSrderem (1.5) 
^ gebildetenStufeangeordnetundtestotdenHinterabschnittie- 
des vom oberen auf den unteren Bandforderer f ailenden Pro- 
duktes.(2) ab; dem unteren Bandfdrderer ist eine in dessen F5r: 
derrichtung bewegbare Mitnehmerelnrichtung (7, S\ zugeord- 
net, die aus einer Waitestellung Im Bereteh der Stufe mitteis 
des ZaWfOhlers in Abhfingigkelt von einer vorgegebenen Zahl 
abzutrennender Produkte im Sinne eines Voriauf es der Mitneh- 
merelnrichtung gegenQber dem unteren Bandforderer In Gang 
O setzbar und mit der Hinterkante des zuletzt gezahlten Produk- 
V" tesinBngriff versetzbarist. 



10 

IN 




a 

ui 



AcromiM AQ 



0107645 

V - 1 - 

. Yorriclitunp zum Trennen von i n einem Sehn-ppenatrom 
bewegten Produlrten 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum toennen von 
in einem Schuppenstrom bewegten itodukten. 

Dracloaascliinen, wie Hollen-Eotationsdruckmascliinen, 
sind in der Hegel Ealzvorriclitungen nachgeschaltet , in 

5 welchen die Druckprodiilrte quer- und langsgef alzt T*erden. 
Die Erodukte werden sodann, beispielsweise mit Hilf e 
eines Auslegerrades, schuppenformig einem Auslegerforder- 
band tibergeben. TM die Produfcte abtransportieren zu 
kSnnen, massen sie zu Stapeln mit einer vorbestimmten 
10 Stttckzahl zusammengefaBt werden. Zu diesem Zveclc sind 
•bereits verschiedenartige Vorrichtungen Im Binsatz, die 
es auch ermoglichen, die Stackzabl dedea Stapels featzu- 
legen und erforderlicbenf alls zu verandem. Beispiels- 
weise macht eine ZSiaeinpiclxtung eia bestimBtes Eicemplar. 

i5 der auf dam AnalegerfSrderband sebuppenfSxmig trana- 
poxtierten Prodnkte periodisch kenstlidi. 

Bei den bekannten Vorricbtungen erf olgt die Zablung 
dnroh Abtasten der oben liegenden Produlctlcante und die 
Trennnng der Produfcte nach Erreicben einer vorbestimmten 

20 Erodufctanzahl durch Einklemmen oder Aufbalten des 

Schuppenstromes binter dem zuletzt gezahlten Produkt an 
einer dem ZSblpunlct nacbfolgenden Stelle, damit das 
letzte Pcodukt noch dem Stapel zugeordnel; warden kann 
bzw. der Eiickstau beim Auflialten des Stromes den ZSbl- 

25 fubler nicht stort. 

Der Abstand zwischen der Zfihlstelle und der Trennstelle 
ergibt aber unvermeidbare TJngenauigkeiten, weil der 
Schuppenstrom bei den bekannten Vorrichtungen nicht 
vollkommen regelmaBig ist. Die bekannte Vorgangsweiae 
30 ist auBerdem steuerungstechnisch relativ kompliziert 
und mit der Gefahr elnes unbeabsichtigten Einklemmena 
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des jeweils letzten Broduktes oder eines Hitziehens des 
uzmittellsar nachfolgezidexi Prodiiktes verbunden. 

Aus der DE-Al-2 820 957 ist eine Vorriclituiig bekaimt, 
"bei der ein Zahlkopf mit einem giihler in Porderrichtuiig 
5 mit Abstand vor einer Stufe zwischen zwei den Schuppen- 
strom transport ierenden Porderl)3ndem angeordnet ist« 
Ser ?(ililer vird von den jewells vorasigelienden Eanten der 
Sruckprodnkte 'betSLtigt und erzeugt Zalilimpulse. Im Be- 
relch. der Stufe zwischen den 7orderbande!ca greif t ein 

10 relativ auf wendiger Heclianismas in den Scliuppenstrom 

ein, tm elnzelne Eeodukte aus diesem herauszulSsen und . 
nach. oben zu f ordern. Hit dieser Torriclitung konnen die 
Bznickprodukte aber^ niclit zusasmengef afit und auf einf ache 
Veise aus dem Froduktstrom im Sereich des zweiten 

15 Porderers abgefuhrt werden. 

Die Erfindung zielt darauf ah, eine Vorrichtung^ zum 
Zahlen und Xrennen von in einem Schuppenstrom hewegten 
Produkten zu schaffen, die hei konstsniktiv und steue- 
rungstectanisch einf acher Aushildung ein prazises Ah- 
20 trennen der zusammenzuf assendeq. FMdukte aus dem Pro- 
duktstrom ermoglicht, u.zw* ohne Beeintr&chtigung der 
jeweils nachfolgenden F3?odukte hzw. des nachfolgenden 
Produktstromes • 

Gegenstand der Erfindung ist eine Yorrichtung zum 
25 Trennen von in einem Schuppenstrom bewegten Produkten, 
mit einem den Schuppenstrom transport ierenden Band- 
forderer, an dessen Ende in Porderrichtung ein weiterer 
Bandforderer anschliefit, dessen Porderflache unterhalb 
der Porderflache des ersten Bandf orderers liegt, und 
30 einem die abzutrennenden Produkte abtastenden Zahl- 

fuhler; diese Toirrichtung zeichnet sich erfindimgsgemafi 
dadurch aus, daB der ZShlfuhler im Bereich der von den 
beiden Bandf orderem gebildeten Stufe angeordnet ist 
und den Hinterabschnitt jedes vom oberen auf den unteren 
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Bandforderer fallenden Produktes abtastet, daB dem 
unteren Bandforderer eine in dessen Forderrichtung be- 
wegl>are, an sich bekannte Mitnehmereinrichtung zugeord- 
net ist und daB diese Mitnehmereinriclitung aus einer 
Wartestellung im Bereich der von den beiden Bandf orderem 
gebildeten Stufe mittela dea Zahlfiflilera in Abhangigkeit 
von einer vorgegebenen Zalil abzutrennender Produkte im 
Sinne eines Vorlaufes der Mitnehmereinrichtung gegen- 
uber dem nnteren Bandf Srderer in Gang satabar und mi-t 
der Hinterkanbe des zuletzt gezShlten Paeodnktes in Bin- 
' griff versetzbax ist* 

Der wesentliche Yorteil der Erfindung bestebt darin, dafi 
das ZSblen der Prbdafcte und das Trenn«n des Erodukt- 
stromea an ein und derselben Stelle der Pordereinricbtung 
i5 erfolgt, Insbesondere wird erreicht, daB das ^eweila 

letzte der zusammenzuf assenden Erodufcte ohne Bebinderung 
des nachfolgenden Produktes einwandfrei mitgendnmen 
wird, weil im Bereich der Stufe zwischen den PSrder- 
bindem ein Offnea des Scbuppenstromea erfolgt. Hiednrcb 
20 vird auch ein sicheres ZSblen der Produfcte mittels dee 
ZSblfuhlers gewahrleistet. 

Genafi eines bevoxsugten AusfCQixungsfoxm des Erfindung 
weist die Kitnebmes»issichtang, wle an sicb bekannt, 
zumindest eine auf einem endlosen, parallel zum unteren 
25 Bandf Srderer umlauf enden Mitnehmerglied montierte- Mit~ 
nehmergabel od.dgl. auf, die ilber die Porderflacbe dea 
unteren Bandf orderers ragt. 

Die Erfindung wird nacbfolgend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel tmter Bezugnabme auf die Zeicbnung naber er- 
30 lautert. Es zeigt 

Figur 1 schematiscb eine Seitenansicbt der Vorricbtung 
gemafi der Erfindung und 

Pigur 2 eine Draufsicbt zu Pigur 1. 
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Auf einem Ausleger-Bandf order ex 1^ der einem niclit ge*- 
zeigten 7alzapparat, z«B« einer Bollen-Rotationsdmxck- 
mascliine, nacxigeschaltet ist, werden gefalzte Produkte 

2 schuppenf ormig ausgelegt vorwarts "bewegt. Die Produkte 
^ 2 kozmexi z.B« aus dea Schaufeln eines Auslegerrades auf 

-den Bandf orderer 1 gleiten. 

Am irorderezL Ende dee Bandf orderers i ist unterhall) einer 
TlBLlenkrolle 3 dessell)en eine TMLenlcrolle 4 eines dem 
Bandf orderer i in dessen LSngsrichtuxjig xxachgeschalteten 

10 Bandf orderers 5 angeordnet, auf welclaen die den eraten 
Bandf orderer 1 verlassenden Erodukte 2 unter Aufrechter--. 
haltung der Schuppenanordnung fallen. Ber untere Band- 
f orderer 5 weist drei mit gegenseitigem Qaera'bstand 
parallel zum ol>eren Bandf orderer 1 angeordnete und mit 

1^ der gleicben Gescliwindigkeit wie dieser angetrie'bene 
!Forderl)ander auf. Im Pallbereicli des Hinterabschniirtes 
der Produkte 2 ist zwischen den ITiveaus der Yorlauf- 
trume der Bandf orderer 1^3 ein Zahlf Shier 6 angeordnet, 
der z»B« ein meclianischer gfihler sein kann« Beim Fassie-* 

20 ren der von den Bandf orderem 1^5 gebildeten Stufe 

lost sicli der Endabschnitt jedes Pj:odukbes 2 vom oberen 
Bandf Srderer 1 , wodurch der Schuppenstrom geof fnet wird. 
Dieses Offnen des Scbuppenstromes beim .Eerabf alien 
jedea Froduktes 2 ermogliclit edln sicberes Zahlen der 

2^ Produkte mittels des Zahlfuhlers 6» das Offnen des 
Scbuppenstromes zu erleicbtem, kann gegebenenf alls im 
Bereich der Umlenkrollen 5v ^ eine Luftdiise vorgeseben. 
sein, die zvischen die Hinterabscbnitte der berabf alien- 
den Produkte blast* 

30 Vie insbesondere Pigur i zeigt, ist dem unteren Band- 
f orderer 3 eine MitnehmereinrichtUTig mit einem nicbt 
gezeigten Antrieb zugeordnet^ die beim dargestellten 
Beispiel durch ein sich parallel ziam unteren Bandf orderer 

3 erstreckendes, umlaufendes endloses nitnebmerg^ied 7 
33 gebildet wird, dessen Vorlauftrum unterbalb des Vorlauf- 
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tmms des unteren Bandforderers 5 liegt. Daa endloee 
KLtnehmerglied 7 ist uber seine Lange mit mehreren, sich 
quer zum unteren Bandf orderer 5 erstreckenden Mitnehmer- 
gabeln 8 od.dgl. verselien^ die mit gegenseitigem Quer- 
abetand vom endlosen Mitnehmerglied al)stehen^ wotei das 
Mitnehmerglied, wie Pigur 2 zeigt* so angeordnet ist, 
dafl.die Mitnehmergabeln 8 od.dgl. zwischen den drei 
parallelen Jorderbandem des unteren Bandforderers 5 
lauf en* Das Mitnehmerglied 7 wird durch den Zalilfuliler 
6 und eine diesem zugeordnete, niclit gezeigte Steuer- 
einrichtung so gesteuert, daB sich jeweils ein Mtnehmer 
im Stillstand bzw. in Wartestellung im Bereich der von 
den Bandf orderem gel)ildeten Stufe befindet und der An- 
trieb des Mitnehmergliedes 7 deweils Dei Erreiclien einer 
vorbestiaunten Produktzahl einen Yorlaufimpula erhalt, 
der bewirlrt, daB das Mitnelmerglied 7 wabrend einer vor- 
bestiamaten Zeitspanne mit grSBerer Gescbwindigkeit vor- 
lauft als der xmtere Bandf orderer 5» Dadurch. schieben 
die Mitnehmergabeln 8 od.dgl., die jeweils zu Beginn 
eines Mitnahmezyklus im Bereicb des Zablfxiblers 6 mit 
dem zuletzt gezablten Produkt in Eingriff kommen, die 
Produkte in Forderrichtung zu einem Stapel zusammen* 
Der einwandfreie Eingriff der Mitnehmergabeln 8 od.dgl. 
wird durch das Offnen des Schuppenstromes wahrend des 
Herabf aliens der Produkte fiber die von den Bandf orderern 
1, 5 gebildete Stufe gesichert. 

Auf diese Weise wird die erf order liche Ohrennung des 
Schuppenstromes zum Zusammenf assen jevreils einer vorbe- 
stimmten Anzahl von Produkten zu einem Stapel erzielt# 
Es versteht sich, daB das erlauterte Ausfiihrungsbeispiel 
im Eahmen des allgemeinen Erf indungsgedankens ver- 
schiedentlich abgewandelt werden kann. So kann beispiels 
weise das endlose Mitnehmerglied mit einem einzigen 
Mitnehmer versehen sein. Die Yorlauf geschwindigkeit des 
Mitnehmergliedes mufl dann so gesteuert werden, daB der 
Mitnehmer sich nach dem Zusammenschieben der Produkte 
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wieder in die Wartestelluiig im Bereich des Zalilfulilers 
ssuruck "bewegt liat^ bevor der Zalilfiihler die vorgegetene 
Produlrtzalil gezahlt hat* Bei Vorhandensein von mehreren 
Mitnehmem fiber die Lange des Mitnehmergliedes erfolgt 
5 eine entsprechende Steuerung, d.h. es werden die Vor- 
laufgeschwindigkeit und die Lange des Mitnehmergliedes 
so auf die Vorschubgeschwindigkeit der Bandforderer 5 
abgestimmt, daB sich vor Beendigung des Zatlvorganges 
jeweils ein Mitnehmer in Wartestellimg bef indet. Statt 
iO einer umlaufenden konnte aucb eine bin- und berbeweg- 
liche Hitnebmereinricbtung vorgeseben sein. 
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Fatentanspriiche : 

1* Vorrichtung zum Trennen von in einem Schuppenstrom 
bewegten Produkten^ mit einem den Schuppenstrom trans«- 
portierenden Bandf orderei^ an dessen Ende in Porder- 
richtxmg ein weiterer BandfordereSyiuisclalieBt , dessen 
5 Forderflache unterhaib der Porderflache des erst en 
Bandf orderers liegt, und einem die al^zutrennenden Pro- 
dulrte aldtastenden Zalilfulile^, dadurch gekennzeichnet , 
dafi der Zglilfiililer (6) ±bl Bereidi der von den belden 
Bandf orderem (i, 5) gebildeten Stufe angeordnet ist 

10 und den Hinterabsohnitt jedee vom oberen auf den nnteren 
Bandf5rderer fallenden Frodoktes (2) abtastett daB dem 
unteren Bandf orderer (5) eine in dessen Forderriehtung 
bevegbare) an sich. bekannte Hitnelmereinrichtnng (79 8) 
zugeordnet ist und daB diese Hitnelimereinriclitung (7^ 

A3 8) aus einer Vartestellung im Bereich der von den beiden 
Bandf orderem (1, 5) gebildeten Stufe mittels des ZSlil- 
ftllilers (6) in Abhangigkeit von einer vorgegebenen Zalal 
abzutrennender Frodukte im Sinne eines Vorlaufes der 
mtnehmereinriclitung (7, 8) gegenuber dem unteren Band«- 

20 fSrderer (^) in Gang setzbar und mit der Hinterkante 
des zuletzt gezSblten Frodukte s in Eingriff ver setzbar 
ist. 

2. Yorrichtung nach Ansprucb 1, dadtircli gekennzeicbnet, 
daB die Hitnetamereinriclitung, wie an sich bekannt , zu- 
23 mindest eine auf einem endlosen, parallel zum unteren 
Bandf orderer (5) imlaufenden Mitnehmerglied (7) mon- 
• tierte Mitnebmergabel (8) od.dgl. aufweist, die liber 
die Porderflacbe des unteren Bandf orderers (5) ragt. 



